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ie Planung und Rea-
lisierung einer neuen
Lackieranlage stellt fir

Unternehmen eine groe Her-
ausforderung dar. Die indivi-
duell geplante Anlage soll pro-
duktiv, effizient und sicher
sein.

Schon wéhrend der Pla-
nung miissen Rentabilitat
und betriebliche Folgekosten,
Umweltvertraglichkeit und
die Sicherheit der Anlage vom
externen Planungsbiiro und
den Projektverantwortlichen
mitbetrachtet werden. Auch
folgende Themen treiben die
planenden Unternehmen im
Vorfeld um: Welche Technolo-
gien sind sinnvoll, wie gestal-
tetsich dasbehordliche Geneh-
migungsverfahren und welche
Inhalte miissen Ausschrei-
bungsunterlagen enthalten.

Bei der Komplexitat dieser
Fragestellungen hat sich eine
ganzheitliche und strategi-
sche Vorgehensweise mit ent-
sprechenden Planungsphasen
bewahrt.

Vorstudie: Im Rahmen einer
Vorstudie werden das vorhan-
dene Bauteilspektrum auf-
genommen und eine Trend-
betrachtung durchgefiihrt.
Neben Stiickzahlsteigerun-
gen sollte die Trendbetrach-
tung auch Aspekte wie:
> Einsatzbereich
> Bauteilabmessungen
> Qualitatsanforderungen
> Grundwerkstoffe
> Losgrofen
» Farbvarianz
> Fertigungskonzept
> Gesetzliche Rahmen-

bedingungen
> Energiebedarf und
> Kundenreklamationen
berticksichtigen. Weiter ist zu
ermitteln, ob offentliche For-
dermoglichkeiten bestehen.
Die hier erarbeiteten Vorgaben
und Ziele stellen die Rahmen-

Anlagen planen

Von der Planung des Beschichtungsprozesses bis zur Serienproduktion

Ein Ausfiihrungsbeispiel: In dieser Anwendung ist die Spritzvorbe-
handlung als Tunneldurchlaufanlage ausgefiihrt.

bedingungen der weiteren Pla-
nungsarbeiten dar.
Grundkonzept: Im Rahmen
des Grundkonzepts werden
die verschiedenen Technolo-
gien und Kombinationen, z.B.
Art der Vorbehandlung und
Beschichtungsverfahren, hin-
sichtlich
Machbarkeit zur Einhal-
tung von Fertigungs- und
Produktspezifikationen
Anlagenkapazitdt und
ABC-Analyse
Ermittlung des erforderli-
chen Platzbedarfs in Hin-
sicht auf mogliche anlagen-
technische Ausfiihrungen
im Rahmen erster Layout-
skizzen
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> Auswirkung auf die Rele-
vanz der umweltrechtli-
chen Genehmigung sowie
> Investitions- und Betriebs-
kosten mittels einer ersten
Prognose verglichen.
Um die notwendige Transpa-
renz fiir den Entscheider zu
schaffen, werden die Ergeb-
nisse zusammengefasst und
als Nutzwertanalyse aufberei-
tet. So werden vor der Durch-
fithrung von teuren und zeit-
aufwendigen Beschichtungs-
versuchen nur wirtschaftlich
interessante Technologien
betrachtet. Die Ergebnisse aus
den Beschichtungsversuchen
dienen zur Detaillierung der
Nutzwertanalyse und damit
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Die Grafik veranschaulicht die systematische Vorgehensweise bei der

Anlagenplanung.

zur finalen Technologieent-
scheidung.

Detailkonzept: Auf Basis
der Technologieentscheidung
kénnen detaillierte Anlagen-
layouts und Varianten erstellt
und bewertet werden. Daraus
ergeben sich konkrete Anga-
ben in Bezug auf notwendige
Anschlusswerte, wie elektri-
sche Energie, Warme, Druck-
luftund Wasser, welche fiir den
Hallenbau oder Hallenumbau
notig sind. Weiterhin werden
im Rahmen desDetailkonzepts
erste Daten fiir ein erforderli-
ches Genehmigungsverfahren
erarbeitet und Abstimmungen
mit diversen Lieferanten bei-
spielsweise fiir die Anlagen-
technik, Applikationstechnik,
das Beschichtungsmaterial
und die Vorbehandlung durch-
gefiihrt.

Genehmigung: Parallel zum
Detailkonzept kann auch mit
einem notwendigen Geneh-
migungsverfahren begonnen
werden. Falls eine Genehmi-
gung fiir Lackieranlagen erfor-
derlich ist, betrifft dies typi-
scherweise die 31. BImSchV
bzw. BImSchG sowie wasser-
rechtliche Themen nach WHG.
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Neben einer Antragskonferenz,
in der die zustandigen Behor-
deninformiert werden und das
Konzept vorgestellt wird, wer-
den weitere Antragsunterla-
gen erstellt, eingereicht, eine
Genehmigung beantragt und
nach behordlicher Priifung
genehmigt.

Spezifikation: Die Ergeb-
nisse der vorangegangenen
Arbeitsschritte miinden in
eine technische Spezifikation,
mit welcher Lieferanten ange-
fragt und Angebote eingeholt
werden.

Typische Inhalte der Spezifika-

tion sind:

> Detaillierte Beschreibung
der Anlage und Kompo-
nenten

> Einzuhaltende Normen und

(Kunden-) Spezifikationen
> Leistungsdaten der Anlage

z.B. zu beschichtende Ober-

flache
> Umweltanforderungen
> Terminplane
> Einweisung Bedienperso-

nal, Inbetriebnahme, Krite-
rien zur Abnahme und
> Preiszusammenstellung

Ausschreibung und Ange-

botsvergleich: Im Rahmen des

Angebotsvergleiches werden
eingehende Lieferantenange-
bote anhand der Kriterien aus
der Spezifikation verglichen.
Um hier auch vergleichbare
Angebote zu erhalten, ist es
wichtig, gemeinsam mit dem
jeweiligen Lieferanten Details
und lieferantenspezifische
Abweichungen zur Spezifika-
tion abzustimmen. Durch die-
sen Prozess werden die Liefe-
rantenangebote auf einen ver-
gleichbaren Stand gebracht
und der Anlagenbetreiber zu
einer Entscheidungsfindung
gefiihrt.

Realisierung, Abnahme
und Anlaufbetreuung: Nach
der Auftragsvergabe an die
Lieferanten beginnt die Rea-
lisierungsphase. Hier werden
zundchst Ausfiihrungsplane
der Lieferanten gepriift und
freigegeben. Weiterhin miis-
sen Termine und Schnittstel-
len koordiniert werden so-
wie Vorabnahmen einzel-
ner Komponenten vor Aus-
lieferung und Montage-
beginn durchgefiihrt wer-
den. Die finale Abnahme der
Anlage erfolgt in der Regel
nach Abschluss des Probebe-
triebs und betrifft neben der
technischen Abnahme auch
eine sicherheitstechnische
Abnahme und CE-Zertifizie-
Tung. [ ]
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Einfach und kosteneffizient auf automatisierte Beschichtung umstellen

Als Ersatz oder als Ergdnzung
fir einen Handspritzstand
bietet Venjakob jetzt mit dem
neuen Modell ,Ven Spray One"
eine interessante Alternative
an. Die kompakte Spritz-La-
ckieranlage ist den Anbie-
ter zufolge speziell auf die

Bediirfnisse von Einstiegs-
anwendern ausgelegt. Der
extra groRe Touch-Bildschirm
und die selbsterklarende
Bedienoberflache der Steue-
rung erleichtern in der Praxis
die Maschinenbedienung. Die
Stand-Alone-Losung verfiigt

zudem iiber einen integrier-
ten Schaltschrank. Somitkann
die Inbetriebnahme schnell
und unkompliziert erfolgen,
was Montagekosten und Zeit
spart. Im Design und in puncto
Energieeffizient steht das Ein-
stiegsmodell der Profi-Reihein

nichts nach. Auch sie verfiigt
liber eine grovolumige Spritz-
kabine und langlebige, energie-
effiziente LEDs. Die ,Ven Spray
One" ist ausgelegt auf den
Einsatz von vier Spritzpisto-
len. Um eine reproduzierbare
Qualitat zu erreichen, kdnnen

Rezepte in der Anlagensteu-
erung hinterlegt und schnell
und einfach abgerufen werden.
Der Reinigungsaufwand der
Lackieranlage ist sehr gering,
da sie mit einem praktischen
Papierbandtransport ausge-
stattet ist. u
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